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1. 检测依据

表 1-1 法律法规

序号 名称 文号 实施日期

1 中华人民共和国职业病防治法
中华人民共和国主席令第

二十四号
2018.12.29

2 工作场所职业卫生管理规定
国家卫生健康委员会令第

5号
2021.02.01

3 用人单位职业病危害因素定期

检测管理规范

安监总厅安健〔2015〕16
号

2015.02.28

4 国民经济行业分类 GB/T 4754-2017/XG1-2019 2019.03.29

5 建设项目职业病危害风险分类

管理目录
国卫办职健发〔2021〕5号 2021.03.12

表 1-2 标准依据

序号 项目 标准名称

1
判定标准

《工作场所有害因素职业接触限值第 1部分 化学有害因素》

（GBZ2.1-2019）及第 1、2号修改单

2 《工作场所有害因素职业接触限值 第 2部分：物理因素》

（GBZ2.2-2007）

3 工作规范 《职业卫生技术服务机构工作规范》（GBZ 331-2024）

4 采样 《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》（GBZ159-2004）

5
硫酸及三

氧化硫

《工作场所空气有毒物质测定 硫化物》

（GBZ/T 160.33-2004）

6 二氧化锡
《工作场所空气有毒物质测定 第26部分：锡及其无机化合物》

（GBZ/T 300.26-2017）

7 可溶性镍

化合物

《工作场所空气有毒物质测定镍及其化合物》

（GBZ/T 160.16-2004）

8 氢氧化钾
《工作场所空气有毒物质测定第 21部分：钾及其化合物》

（GBZ/T 300.21-2017）

9 噪声 《工作场所物理因素测量 第 8部分:噪声》（GBZ/T189.8-2007）

10 高温
《工作场所物理因素测量 第 7部分：高温》

（GBZ/T 189.7-2007）
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2. 用人单位情况介绍

单位名称 厦门达尔电子有限公司集美分公司

单位地址 厦门市集美区先锋电镀区 11号厂房三楼 a座

经济类型

有限责任公司分公

司（自然人投资或

控股）

技术服务信息

（行业）

机械制造、电力、纺织、

建筑和交通运输等行业

领域

3. 检测类别及范围

本次受厦门达尔电子有限公司集美分公司的委托，根据现阶段该

公司生产特点，对该用人单位的生产车间存在的主要职业病危害因素

进行定期检测。

4. 用人单位生产情况

4.1. 生产工艺

用人单位主要从事材料表面处理。生产工艺包括：镀镍金、镀锡、

镀锡铜、镀黑孔、VCP 镀铜以及化镍金、化锡等。具体生产工艺流程

见图 4-1~4-6。

生产工艺流程一般可分为：前处理、电镀(电镀或化学镀)、后处

理等。前处理包括酸洗、除油、微蚀(活化)等工序；电镀工艺镀种包

括镀镍、镀锡、镀锡铜、镀黑孔、镀铜、化镍金、化锡等。

电镀生产线采用清洁生产工艺：使用金属回收工艺，在贵金属镀

金槽的后道设置的回收槽，有效收集镀件带出液；各电镀槽装有过滤

装置去除溶液中的杂质，镀镍槽、镀锡槽、镀锡铜槽、镀黑孔槽、镀

铜槽、化锡槽中的槽液经过滤后循环使用不更换，镀金槽、化金槽和

化镍槽中槽液定期更换；电镀(含化学镀)清洗采用逆流清洗等节水方

式，有用水计量装置，节约水资源。

（1）自动镀镍金
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图 4-1 自动镀镍金工艺流程图

（2）镀锡/镀锡铜

图 4-2 镀锡/镀锡铜工艺流程图

图 4-3 化锡工艺流程图
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图 4-4 镀黑孔工艺流程图

图 4-5 VCP(垂直连续电镀铜)工艺流程图

图 4-6 化镍金工艺流程图
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4.2. 原料、辅料及产品

表 4-1 主要原辅料及产品一览表
原辅料

序
号

品名 主要成分 形态 年用量 使用岗位 储存地点
可能产生的职业

病危害因素

1 除油剂
三乙醇胺 32%、非离子表面活性剂 8%、纯

水 60% 液体 200L

自动镀镍
金线操作

工
仓库

/

2 镍光剂 邻苯甲酰磺亚胺、丙炔醇醚丙烷磺酸钠 液体 2300Kg /
3 柠檬酸金钾 / 固态粉状 3.164Kg /
4 柠檬酸钾 柠檬酸钾 99% 粉状 840Kg /
5 镍块 镍 99.99% 实芯 252Kg 可溶性镍化合物

6 硼酸 硼酸 4% 粉状 230Kg /
7 硫酸镍 硫酸镍≥98.5% 粉状 200Kg 可溶性镍化合物

8 氯化镍 氯化镍≥98% 粉状 46Kg 可溶性镍化合物

9 硫酸 98%硫酸 液体 301L 硫酸

10 过硫酸钠 过硫酸钠 100% 粉状 330Kg /
11 硫酸亚锡 硫酸亚锡 40-60%、甲基磺酸 20-30% 固态粉状 150Kg

自动镀锡
线操作
工、自动
化锡线操
作工

仓库

/
12 纯锡锡光剂 甲基磺酸 2-5%、表面活性剂 10-20% 液态 640Kg /
13 锡条 纯锡 99.0% 实芯 175Kg 二氧化锡

14 过硫酸钠 过硫酸钠 100% 粉状 23Kg /
15 硫酸 硫酸 98% 液体 140L 硫酸

16 锡铜添加剂-锡铜
MST-A~E

甲基磺酸锡约 15.8%、甲基磺酸铜约 5.7%、
其他为混合表面活性剂，甲磺酸等

液体 1500L /

17 锡条 纯锡 99.0% 实芯 75Kg /
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原辅料

序
号

品名 主要成分 形态 年用量 使用岗位 储存地点
可能产生的职业

病危害因素

18 化锡开缸剂 甲磺酸 10%、硫脲 5%、水 85% 液体 43L
自动化锡
线操作工

仓库

/
19 化锡锡浓缩液 甲基磺酸锡 25-45%、甲基磺酸 1-5% 液体 90L /
20 硫脲 硫脲≥98% 粉状 5.5Kg /

21 除油剂
三乙醇胺 32%、非离子表面活性剂 8%、纯

水 60% 液体 315L

自动化镍
金线操作

工
仓库

/

22 预浸剂
氢氧化钠 5%以下、有机酸 5%以下、水 50%

以上
液体 730L 氢氧化钠

23 化学镍添加剂
次亚磷酸钠 60%以下、有机酸 2%以上、硫

酸镍 35% 液体 2400Kg /

24 化镍 53 硫酸镍 13%以下、次亚磷酸钠 15%以下、水
72%以上

液体 2400Kg 可溶性镍化合物

25 柠檬酸金钾 柠檬酸金钾 51.2% 固态粉状 17Kg /
26 硫酸 98%硫酸 液体 302L 硫酸

27 过硫酸钠 过硫酸钠 100% 粉状 350Kg /

28 整孔剂
氨基乙基醇胺＜20.0%、混合表面活性剂＜

5.0% 液体 12090L

镀黑孔线
操作工

仓库

/

29 调整剂 氢氧化钾、铵盐、氮碘 液体 300L 氢氧化钾

30 除油剂
三乙醇胺 32%、非离子介面活性剂 8%、纯

水 60% 液体 95L /

31 导电碳膜
氢氧化钾＜5.0%、石墨、导电碳＜3.0%、混

合表面活性剂＜5.0% 液体 20000L 氢氧化钾

32 硫酸 98%硫酸 液体 200L 硫酸

33 过硫酸钠 过硫酸钠 100% 粉状 300Kg /
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原辅料

序
号

品名 主要成分 形态 年用量 使用岗位 储存地点
可能产生的职业

病危害因素

34 除油剂
三乙醇胺 32%、非离子介面活性剂 8%、纯

水 60% 液体 165

VCP镀铜
线操作工

仓库

/

35 硫酸 98%硫酸 液体 420 硫酸

36 磷铜球 磷 0.003%、铜 99% 固态 11250 /

37 铜光剂
三乙醇胺 32%、非离子介面活性剂 8%、纯

水 60% 液体 1425 /

38 硫酸铜 硫酸 11%、铜离子 10-20% 液体 324 硫酸

39 氢氧化钠 纯度氢氧化钠 99.9% 固体 480 酸雾处理 仓库 氢氧化钠

40
用人单位在化验室根据不同实验按需使用紫脲酸铵、溴甲酚紫、甲基红、甲基橙、铬酸钾、草酸铵、甘露醇、0.1N氢氧化钠、1.0N
氢氧化钠、碘、0.01 汞、0.1NEDTA、碘化钾、硫代硫酸钠、甲醛、氯化钾、AR硝酸、AR盐酸和AR氨水等，在以上物料用量较少，

未统计在本表格中。

主要产品

序
号

产品名称 主要成分 年产量 形态 包装方式

1 柔性电路板（单面板） / 固态 14万m2 框装

2 柔性电路板（双面板） / 固态 6万m2 框装
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4.3. 岗位定员和工作制度

本次检测涉及主要生产岗位定员和工作制度情况见表 4-2。

表 4-2 主要岗位定员和工作制度一览表

序

号
车间 工种/岗位

劳动定员（人）
工作制度

总数 数/班
1

生产车
间

磨板线操作工 1 1

白班制，六天 10.5小时
（上午 08:00-12:00，下
午 13:00-17:00，晚上

17:30-20:00）

2 喷砂线操作工 1 1
3 自动镀锡线操作工 2 2
4 自动化锡线操作工 1 1
5 自动镀镍金线操作工 2 2
6 自动化镍金线操作工 2 2
7 镀黑孔线操作工 1 1
8 VCP镀铜线操作工 1 1
9 锡/金干板线操作工 1 1
10 化验室 化验员 1 1

11 办公室 辅助、管理及其他人员 7 7

白班制，六天 10.5小时
（上午 08:00-12:00，下
午 13:00-17:00，晚上

17:30-20:00）

4.4. 生产设备

表 4-3 主要生产设备一览表

序

号
名称 型号/规格

数量（台/套）
使用场所

总数 运行

1 磨板线 / 1 1

生产车间

2 喷砂线 / 1 1
3 自动镀锡线 / 1 1
4 自动化锡线 / 1 1
5 自动镀镍金线 / 1 1
6 自动化镍金线 / 1 1
7 镀黑孔线 / 1 1
8 VCP镀铜线 / 1 1
9 锡干板线 / 1 1
10 金干板线 / 1 1

4.5. 职业病危害因素识别

涉及生产车间作业人员接触职业病危害因素情况见表 4-4。
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表 4-4 作业人员接触职业病危害因素情况

车间 工种/岗位
接触
人数

接触时间
（h/d，d/w） 作业地点 接触职业病危害因素

个人防护用品
及使用情况

职业病防护设施
及运行情况

生产车
间

磨板线操作
工

1
10.5，6 磨板线 噪声 防护手套，正

常佩戴
工业风扇，正常

运行0.5，6 磨板线巡检（靠近烘干设备） 高温

喷砂线操作
工

1
10.5，6 喷砂线 噪声 防护手套，正

常佩戴
工业风扇，正常

运行0.5，6 喷砂线巡检（靠近烘干设备） 高温

自动镀锡线
操作工

2
0.33，6 自动镀锡线微蚀槽、酸洗槽

巡检
硫酸及三氧化硫

防护手套，正
常佩戴

酸雾处理塔、工
业风扇，正常运

行
0.33，6 自动镀锡线镀锡槽巡检 二氧化锡

10.5，6 自动镀锡线 噪声

自动化锡线
操作工

1
0.33，6 自动化锡线微蚀槽巡检 硫酸及三氧化硫

防护手套，正
常佩戴

酸雾处理塔、工
业风扇，正常运

行
0.33，6 自动化锡线化学镀锡槽巡检 二氧化锡

10.5，6 自动化锡线 噪声

自动镀镍金
线操作工

2
0.33，6 自动镀镍金线微蚀槽、酸洗

槽巡检
硫酸及三氧化硫

防护手套，正
常佩戴

酸雾处理塔、工
业风扇，正常运

行
0.33，6 自动镀镍金线镀镍槽巡检 可溶性镍化合物

10.5，6 自动镀镍金线 噪声

自动化镍金
线操作工

2

0.5，6 自动化镍金线微蚀槽巡检 硫酸及三氧化硫

防护手套，正
常佩戴

酸雾处理塔、工
业风扇，正常运

行

0.5，6 自动化镍金线预浸槽巡检 氢氧化钠

0.5，6 自动化镍金线化学镍槽巡检 可溶性镍化合物

10.5，6 自动化镍金线 噪声

镀黑孔线操
作工

1
0.33，6 镀黑孔线微蚀槽巡检 硫酸及三氧化硫

防护手套，正
常佩戴

酸雾处理塔、工
业风扇，正常运

行
0.33，6 镀黑孔线黑孔槽巡检 氢氧化钾

10.5，6 镀黑孔线 噪声
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车间 工种/岗位
接触
人数

接触时间
（h/d，d/w） 作业地点 接触职业病危害因素

个人防护用品
及使用情况

职业病防护设施
及运行情况

VCP镀铜线
操作工

1
0.33，6 VCP镀铜线微蚀槽、电镀铜

槽、防锖槽巡检
硫酸及三氧化硫 防护手套，正

常佩戴

酸雾处理塔、工
业风扇，正常运

行10.5，6 VCP镀铜线 噪声

锡/金干板线
操作工

1
10.5，6 锡干板线、金干板线 噪声

防护手套，正
常佩戴

工业风扇，正常
运行0.5，6 锡干板线、金干板线巡检（靠

近烘干设备）
高温

化验室 化验员 1 按需（0.2），
6 化验室

氢氧化钠、碘、汞、甲醛、
氮氧化物、盐酸和氨

防护手套，正
常佩戴

工业风扇，正常
运行

办公室
辅助、管理及
其他人员

7 10.5，6 办公室等 / / /

备注：用人单位自动化镍金线预浸剂中含有 5%的氢氧化钠，自动化镍金线操作工巡检作业，故氢氧化钠不作为此次职业病危害因素的
重点检测因子。用人单位在化验室根据不同实验按需使用各化学试剂，各试剂单次使用量少且使用时长短，故氢氧化钠、碘、汞、甲
醛、氮氧化物、盐酸和氨不作为此次职业病危害因素的重点检测因子。

5. 现场采样和测量情况

5.1. 检测点设置及采样方式

表 5-1 职业病危害因素检测点设置及采样方式一览表
点位名称

（单元/岗位/采样对象）
时机 检测项目

样品编
号

限值类型
b

采样
方式

采样时间类
型

样品
数量

采样时段e 流量
（L/min） 备注

生产
车间

磨板线操作位△1▽1 磨板线
噪声 P-0101 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值

最大地点

高温 P-0102 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 /
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点位名称
（单元/岗位/采样对象）

时机 检测项目
样品编
号

限值类型
b

采样
方式

采样时间类
型

样品
数量

采样时段e 流量
（L/min） 备注

生产
车间

喷砂线操作位△2▽2 磨板线
噪声 P-0201 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值

最大地点

高温 P-0202 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 /

自动镀锡线操作位△3 自动镀锡
线

噪声 P-0301 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值
最大地点

自动镀锡线（微蚀槽）〇4 微蚀槽 硫酸及三氧化硫 C-0401 PC-TWA、
PC-STEL 定点

短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动镀锡线（酸洗槽）〇5 酸洗槽 硫酸及三氧化硫 C-0501 PC-TWA、
PC-STEL 定点

短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动镀锡线（镀锡槽）〇6 镀锡槽 二氧化锡 C-0602 PC-TWA、
PE 定点

短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动化锡线操作位△7 自动镀锡
线

噪声 P-0701 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值
最大地点

自动化锡线（微蚀槽）〇8 微蚀槽 硫酸及三氧化硫 C-0801 PC-TWA、
PC-STEL 定点

短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动化锡线（化学镀锡槽）
〇9 化学镀锡 二氧化锡 C-0902 PC-TWA、

PE 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动镀镍金线操作位△10 自动镀镍
金线

噪声 P-1001 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值
最大地点

自动镀镍金线（微蚀槽）
〇11 微蚀槽 硫酸及三氧化硫 C-1101 PC-TWA、

PC-STEL 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动镀镍金线（酸洗槽）
〇12 酸洗槽 硫酸及三氧化硫 C-1201 PC-TWA、

PC-STEL 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动镀镍金线（镀镍槽）
〇13 镀镍槽 可溶性镍化合物 C-1303 PC-TWA、

PE 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检
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点位名称
（单元/岗位/采样对象）

时机 检测项目
样品编
号

限值类型
b

采样
方式

采样时间类
型

样品
数量

采样时段e 流量
（L/min） 备注

生产
车间

自动化镍金线操作位△14 自动镀镍
金线

噪声 P-1401 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值
最大地点

自动化镍金线（微蚀槽）
〇15 微蚀槽 硫酸及三氧化硫 C-1501 PC-TWA、

PC-STEL 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

自动化镍金线（化学镍槽）
〇16 化学镍槽 可溶性镍化合物 C-1603 PC-TWA、

PE 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

镀黑孔线△17 镀黑孔线 噪声 P-1701 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值
最大地点

镀黑孔线（微蚀槽1）〇18 微蚀槽1 硫酸及三氧化硫 C-1801 PC-TWA、
PC-STEL 定点

短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

镀黑孔线（黑孔槽）〇19 黑孔槽 氢氧化钾 C-1904 MAC 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

镀黑孔线（微蚀槽2）〇20 微蚀槽2 硫酸及三氧化硫 C-2001 PC-TWA、
PC-STEL 定点

短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

VCP镀铜线△21 VCP镀铜
线

噪声 P-2101 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值
最大地点

VCP镀铜线（微蚀槽）〇2
2 微蚀槽 硫酸及三氧化硫 C-2201 PC-TWA、

PC-STEL 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

VCP镀铜线（电镀铜槽）〇
23 电镀铜槽 硫酸及三氧化硫 C-2301 PC-TWA、

PC-STEL 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

VCP镀铜线（防锖槽）〇2
4 防锖槽 硫酸及三氧化硫 C-2401 PC-TWA、

PC-STEL 定点
短时间采样
/15min 1*3*1一个生产班 5 巡检

锡干板线操作位△25▽25 锡干板线
噪声 P-2501 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值

最大地点

高温 P-2502 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 /
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点位名称
（单元/岗位/采样对象）

时机 检测项目
样品编
号

限值类型
b

采样
方式

采样时间类
型

样品
数量

采样时段e 流量
（L/min） 备注

生产
车间

金干板线操作位△26▽26 金干板线
噪声 P-2601 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 / 接触噪声值

最大地点

高温 P-2602 / 定点 短时间采样 1*3*1一个生产班 /

5.2. 检测条件

本次现场采样/测量时该用人单位生产状况正常，主要生产设备及职业病防护设施正常运行，采样或测量气象条

件见表 5-2。

表 5-2 采样/测量气象条件一览表

采样/测量时间 气温（℃） 湿度（%RH） 气压（kPa）
2025.09.15 28.5~32.7 65.7~69.3 100.6

6. 检测结果

表 6-1 工作场所空气中 可溶性镍化合物、二氧化锡、硫酸、氢氧化钾 浓度检测结果（mg/m3）

检测地点 岗位/工种 检测项目
检测结果 职业接触限值 结果

判定CTWA CSTE CPE CM PC-TWA PC-STEL PE MAC
自动镀锡线（镀锡槽） 自动镀锡线操作工 二氧化锡 <0.11 -- <0.11 -- 2 -- 6 -- 符合

自动化锡线（化学镀锡槽） 自动化锡线操作工 二氧化锡 <0.11 -- <0.11 -- 2 -- 6 -- 符合

自动镀镍金线（镀镍槽） 自动镀镍金线操作工 可溶性镍化合物 <0.013 -- <0.013 -- 0.5 -- 1.5 -- 符合

自动化镍金线（化学镍槽）自动化镍金线操作工 可溶性镍化合物 <0.013 -- <0.013 -- 0.5 -- 1.5 -- 符合
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检测地点 岗位/工种 检测项目
检测结果 职业接触限值 结果

判定CTWA CSTE CPE CM PC-TWA PC-STEL PE MAC
自动镀锡线（微蚀槽）

自动镀锡线操作工

硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

自动镀锡线（酸洗槽） 硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

自动化锡线（微蚀槽） 硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

自动镀镍金线（微蚀槽）
自动镀镍金线操作工

硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

自动镀镍金线（酸洗槽） 硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

自动化镍金线（微蚀槽） 自动化镍金线操作工 硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

镀黑孔线（微蚀槽 1）
镀黑孔线操作工

硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

镀黑孔线（微蚀槽 2） 硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

VCP镀铜线（微蚀槽）

VCP镀铜线操作工

硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

VCP镀铜线（电镀铜槽） 硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

VCP镀铜线（防锖槽） 硫酸 <0.13 <0.13 -- -- 1 2 -- -- 符合

镀黑孔线（黑孔槽） 镀黑孔线操作工 氢氧化钾 -- -- -- <0.004 -- -- -- 2 符合

注：二氧化锡最低定量浓度为 0.11mg/m3，以采集 75L空气样品计；

可溶性镍化合物最低定量浓度为<0.04mg/m3，以采集 75L空气样品计；

硫酸最低定量浓度为 0.44mg/m3，以采集 75L空气样品计；

氢氧化钾最低定量浓度为 0.013mg/m3，以采集 75L空气样品计。
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表 6-2 工作场所 噪声 强度检测结果

车间
/单元

检测地点/岗位
工种/

采样对象

接触时间 检测结
果 dB(A)

计权计算结果
dB(A)

职业接触
限值
dB(A)

是否噪
声作业
岗位

结果
判定

日（h） 周（d） LEX,8h LEx,w

生产
车间

磨板线操作位 磨板线操作工 10.5 6 78.8 80.0 80.8 85 符合 是

喷砂线操作位 喷砂线操作工 10.5 6 79.1 80.3 81.1 85 符合 是

自动镀锡线操作位 自动镀锡线操作工 10.5 6 78.7 79.9 80.7 85 符合 是

自动化锡线操作位 自动化锡线操作工 10.5 6 75.9 77.1 77.9 85 符合 否

自动镀镍金线操作位 自动镀镍金线操作工 10.5 6 78.2 79.4 80.2 85 符合 是

自动化镍金线操作位 自动化镍金线操作工 10.5 6 76.4 77.6 78.4 85 符合 否

镀黑孔线 镀黑孔线操作工 10.5 6 78.2 79.4 80.2 85 符合 是

VCP镀铜线 VCP镀铜线操作工 10.5 6 76.8 78.0 78.8 85 符合 否

锡干板线操作位 锡干板线操作工 10.5 6 80.0 81.2 82.0 85 符合 是

金干板线操作位 金干板线操作工 10.5 6 78.5 79.7 80.5 85 符合 是

表 6-3 工作场所 高温 检测结果

车间/单元 工种/岗位 检测点
体力劳动强度

分级
接触时间
率（%）

WBGT指
数（℃）

职业接触限
值(℃)

结果判
定

生产车间

磨板线操作工 磨板线操作位（烘干机旁） Ⅰ 25 31.1 34 符合

喷砂线操作工 喷砂线操作位（烘干机旁） Ⅰ 25 30.4 34 符合

锡干板线操作工 锡干板线操作位（烘干机旁） Ⅰ 25 31.0 34 符合

金干板线操作工 金干板线操作位（烘干机旁） Ⅰ 25 31.0 34 符合

注：厦门本地区室外通风设计温度>30℃，按规定限值相应增加 1℃
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7. 结论及建议

7.1. 职业病危害风险分类

根据《国民经济行业分类》及第 1号修改单、《建设项目职业

病危害风险分类管理目录》的规定，用人单位属于第三大类“制造业”

中的第（二十一）类“C33金属制品业”中的“C3360金属表面处理及

热处理加工”和第（二十七）类“C39计算机、通信和其他电子设备

制造业”中的“C3989其他电子元件制造”，结合对本项目职业病危

害因素的检测分析与评估，用人单位属于职业病危害严重的项目。

7.2. 结论

1、本次对生产车间的生产岗位共 16个点位进行化学因素检测，

检测项目包括可溶性镍化合物、二氧化锡、硫酸、氢氧化钾等，其

检测结果均符合《工作场所有害因素职业接触限值 第 1部分：化学

有害因素》（GBZ2.1-2019及第 1、2号修改单）的要求。

2、本次根据实际工况现场对生产车间的生产岗位共 10个接触

噪声的岗位进行检测，各岗位均符合《工作场所有害因素职业接触

限值 第 2部分：物理因素》（GBZ2.1-2007）的要求。

7.3. 建议

1、用人单位应定期对职业病防护设施进行维护保养，确保其处

于正常的工作状态。

2、用人单位应为接触硫酸的劳动者配发防酸雾的防护口罩（例

如：3M 8576型防护口罩），并加强对接触职业病危害作业人员进

行职业健康教育培训，监督员工作业时正确佩戴防护口罩、防护手

套等个人职业病防护用品。

************报告结束************
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